BE SURE. BUILD SURE.

PROHLASENI O SHODE

podle nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.
ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a natizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

Dovozce : MC-Bauchemie s.r.o.
Skandinavska 990
267 53 Zebrak
ICO: 626199934

Prohlasuje a potvrzuje na svou vylu¢nou odpovédnost, ze vyrobky vyrobce
MC-Bauchemie Miiller GmbH & Co K.G., Bottrop SRN:

MC-Fastpack Systém, sloZeny z:
MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack Injekt LE-S, MC-
Fastpack PR solid

- kompaktni kartuSovy injektazni systém

spliuji zakladni pozadavky podle natfizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. a jsou za podminek vyse uvedeného pouziti
bezpecné.

Vyrobce MC-Bauchemie Miiller GmbH & Co. ptijal opatieni dle ISO 9001, kterymi zabezpecuje shodu
vsech vyrobkll uvadénych na trh s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Posouzeni shody bylo provedeno podle natizeni vlady €. 163/2002 Sb. s pouZzitim nasledujicich doklad:

1. Certifikat ¢. 11 0489 V/AO/h

2. Stavebni technické osvédceni STO-A0224-335/2011/h
3. Zavérecny protokol ¢. 783502094/2017

4. Zprava o dohledu ¢. 345201717/2024

vydal: Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Zlin
V Zebréku dne 18. 12. 2023

Ing. Petr Jelinek MC-BAUCHEMIE °
$.1.0.
jednatel spolecnosti m Skandindvska 990
267 53 Zebrak

Tel. 311545150
BE SURE. BUILD SURE. 1€ 62619934 - DIC (262619934




tfida Tomase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, Ceska republika

INSTITUT PRO TESTOVANI A CERTIFIKACI, a.s.
Divize CSI — Centrum stavebniho inZzenyrstvi n

AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Rozhodnuti o autorizaci ¢. 1/2021 ze dne 28. ledna 2021

vydava

CERTIFIKAT VYROBKU
¢. 11 0489 V/AO/h

V souladu s ustanovenimi §5, odst. 2, nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky
na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni Nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a Nafizeni vlady 215/2016 Sb. (NV
163), Autorizovana osoba ¢. 224 potvrzuje, zZe u stavebniho vyrobku

MC-Fastpack Systém:
MC-Fastpack 2300 top,
MC-Fastpack 2700,

MC-Fastpack Injekt LE-S,
MC-Fastpack PR solid

kompaktni kartuSovy injektazni systém

uvadéného na trh spole¢nosti

MC-Bauchemie s.r.o.

Skandinavska 990, 267 53 Zebrak, Ceska republika
DIC: CZ62619934

Z mista vyroby
MC-Bauchemie Miiller, GmbH & Co. KG

Am Kruppwald 1-8, D-46238 Bottrop, SRN

prezkoumala podklady predlozené vyrobcem, provedia po¢ateéni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
systém Fizeni vyroby a zjistila, Ze uvedeny vyrobek spifiuje zakladni pozadavky narizeni viady, konkretizované
ve stavebnim technickém osvédéeni €. STO — AO 224 — 335/2011/h.

Autorizovana osoba €. 224 zjistila, Ze systém fizeni vyroby odpovida prislusné technické dokumentaci a za-
bezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh splfiovaly poZzadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technic-
kym osvédcéenim a odpovidaly technické dokumentaci podle §4, odst. 3, NV 163.

Certifikat byl vydan na zakladé Zpravy o dohledu ¢. 345200766/2023 ze dne 1. 3. 2023, ktera obsahuje zavéry
zjistovani a ovérovani, vysledky zkousek a zakladni popis vyrobku, nezbytny pro jeho identifikaci.

Tento certifikat zGstava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené v technickych predpisech ne-
bo stavebnim technickém osvédéeni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby ¢i
systém fizeni vyroby vyrazné nezmeéni.

Autorizovana osoba €. 224 provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovanim systému
fizeni vyroby, odebira vzorky vyrobku, provadi jejich zkousky a posuzuje zda vlastnosti vyrobku odpovidaiji
stavebnimu technickému osvédceni podle ustanoveni §5., nd§t 4, vySe uvedeného narizeni vlady. Pokud au-
torizovana osoba €. 224 zjisti nedostatky, je oprav/netla\zrﬁélﬂng zménit tento certifikat.

X
/ 4 T -t \%
1S/ 7T <=\7\

Vydéno ve Zling:  10-06-2011 G\ 7 &/
Zména h): 01-03-2023 7/ Mgr. Jifi He$
(Nahrazuje certifikat &. 11 0489 V/AO/g ze dne 09- 02-2022) s Ipredstavitel Autorizované osoby ¢. 224
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tfida Toméase Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, Ceska republika
Divize CSI — Centrum stavebniho inzenyrstvi

AUTORIZOVANA OSOBA &. 224
Rozhodnuti o autorizaci ¢. 1/2021 ze dne 28. ledna 2021

vydava

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI
¢. STO - AO 224 - 335/2011/h

vsouladu s § 2 a § 3 nafizeni viady CR & 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni
vlady 312/2005 Sb. a narizeni viady &. 215/2016 Sb.

Autorizovana osoba osvédcuje vhodnost technickych viastnosti vyrobku

MC-Fastpack Systém:
MC-Fastpack 2300 top,
MC-Fastpack 2700,
MC-Fastpack Injekt LE-S,
MC-Fastpack PR solid
kompaktni kartuSovy injektazni systém
uvadéného na trh spolec¢nosti

MC-Bauchemie s. r. o.
Skandinavska 990

267 53 Zebrak

Ceska republika

IC: 62619934

DIC: CZ62619934

z mista vyroby:
MC-Bauchemie Miiller GmbH & Co. KG

Am Kruppwald 1-8
46238 Bottrop

SRN
ve vztahu k zakladnim pozadavkim na stavby a. l\lmgnemu pouziti vyrobku ve
stavbé. P 250"
,«’/S\O ' = G e ))\«
Zakazka €.: 345200766 [ */ Wt ; A
Poget stran: 9 “ . 4l
Misto a datum vydani: Zlin, 01. 03. 2023 -
Platnost osvédcéeni do: 28.02. 2026

Mgr. Jifi Hes

predstavitel autorizované osoby ¢. 224



1. Uvod

Toto stavebni technické osvédceni (dale jen ,STO®) bylo vydano autorizovanou osobou AO
224 na zakladé zadosti zadatele o posouzeni shody stavebniho vyrobku podle nafizeni viady
¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.
(dale ,NV 163“), vzhledem k neexistenci uréenych norem nebo technickych predpisu
konkretizujicich z hlediska vymezeného pouziti vyrobku ve stavbé zakladni pozadavky, které
se na tento vyrobek vztahuji. Timto dokumentem Autorizovana osoba AO 224 vymezuje
technické vlastnosti vyrobku, jejich urovné a postupy jejich zjiStovani ve vztahu k zakladnim
pozadavkim na stavby uvedenym v priloze €. 1 NV 163 a vymezenému pouziti vyrobku ve
stavbé. Je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.

Zadatel ve smyslu §13a NV 163 pozadal o ovéfeni vlastnosti vyrobku, které jsou stanoveny
pro pouziti ve stavbé zvlastnim pravnim predpisem (zakon €. 183/2006 Sb., o Uzemnim
planovani a stavebnim rfadu — stavebni zakon).

2. Identifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvédceni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobkiu byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ €. 1/2021 ze dne 28. ledna 2021. Identifikacni data AO 224 nasleduiji:

Institut pro testovani a certifikaci, a. s.

Trida Tomase Bati 299, Louky

763 02 Zlin

Ceska republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

Telefon: +420 572 779 922, e-mail director@itczlin.cz

3. Identifikace zadatele a vyrobce

3.1. ldentifikace Zadatele

Zadost o soudinnost pfi posouzeni shody podala spoleénost, zabyvajici se mj. vyrobou
stavebnich vyrobku. Identifikaéni data Zadatele nasleduiji:

MC-Bauchemie s. r. o.

Skandinavska 990

267 53 Zebrak

IC: 62619934

DIC: CZ62619934

telefon 311 545 155, fax 311 537 118, e-mail info@mc-bauchemie.cz

3.2. Identifikace vyrobce

Adresa vyrobce:

MC-Bauchemie Miiller GmbH & Co. KG
Am Kruppwald 1-8,
D-46238 Bottrop, SRN

4. Identifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavbé
4.1. Identifikace a popis vyrobku

MC-Fastpack 2300 top je nizkoviskézni injektazni elastomerova pryskyfice na polyuretanové
bazi
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MC-Fastpack 2700 je nizkovisk6zni injektazni duromerova pryskyfice na polyuretanové bazi
MC-Fastpack Injekt LE-S je nizkoviskdzni, expanzni pryskyrice na bazi polyuretanu
MC-Fastpack PR Solid dvousloZzkové vysoce reaktivni lepidlo, pfipravené k okamzitému
pouziti

4.2. Znaceni na vyrobku

Vyrobky jsou oznaCovany na spotiebitelském obalu - jsou uvedeny udaje zahrnujici Gplny
nazev vyrobku, obchodni jméno Zadatele.

4.3. Vymezeni zpusobu pouziti vyrobku ve stavbé

MC-Fastpack 2300 top se pouziva na vypInéni trhlin, stavebnich spar a dutin v betonu a
zdivu, uréeno pro suché, vihké konstrukcei konstrukce propoustéjici tlakovou vodu, injektazni
prace, k hydrouzolaci zdiva proti pronikani vihkosti a vzlinajici vlhkosti, jako hydroizolace
potrubi a spoju prostupl / Sachtovych konstrukci kanalizaéni infrastruktury, jako tésnici
injektaz Sachtovych prstenctl, prostupl potrubi a hrdlovych spoju. Aplikuje se ru¢né pomoci
MC-Fastpack Power-Tool.

MC-Fastpack 2700 se pouziva pro utésnéni a zpevnéni trhlin a dutin v betonu, zdivu a
v horninovém prostiedi, pozemnim a vodnim stavitelstvi, jako hydroizolace betonu azdiva,
k utésnéni opsrnych, Stétovych a podzemnich stén, jako hydroizolace potrubi a spoju
prostupt / $achtovych konstrukci kanalizacni infrastruktury, jako té€snici injektaz Sachtovych
prstencl, prostupt potrubi a hrdlovych spoju a tésnéni tuhach spoju v budovach. Aplikuje se
ruéné pomoci MC-Fastpack Power-Tool.

MC-Fastpack Injekt LE-S se pouziva k zastaveni extrémnich prusakt vody ve stavebnich
konstrukcich nebo kanalizaci, k vyplnéni dutin do priméru 60 cm (bez kameniva), k uzavieni
prostupu a kotevnich otvorQ, k hydroizolaci vodnich staveb, k hydroizolaci potrubi a spoju
prostupu / Sachtovych konstrukci podzemni infrastruktury, jako té€snici injektaz Sachtovych
prstencl, prostupl( potrubi, hrdlovych spoja, jako Castecné zvySeni unosnosti stavenisté.
Aplikuje se ruéné pomoci MC-Fastpack Power-Tool.

MC-Fastpack PR solid se pouziva k lepeni stavebnich materiall na mineralni bazi, kovovych
a také raznych plastu, k lepeni lepenych pakr pfi provadéni injektdznich praci, k uzavieni
trhlin a feznych spar, dér po vrtani a reprofilaci povrchu. Aplikuje se ruéné pomoci MC-
Fastpack Power-Tool.

4.4. Omezeni pouziti vyrobku

Dle technickych lista.

5. Podklady predlozené vyrobcem

Zadatel predlozil spolu se zadosti nasledujici dokumenty:
— Technické a bezpecnostni listy

6. Pouzité technické predpisy, normy, prameny védeckych a
technickych poznatk, udaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:
— CSN 73 2577 Zkouska pridrznosti povrchové Upravy stavebnich konstrukci
k podkladu
— CSN 73 2578 Zkouska vodotésnosti povrchové Upravy stavebnich konstrukci
— CSN EN 1542 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Zkusebni metody - Stanoveni soudrznosti odtrhovou zkouskou




— CSN EN ISO 527-1 Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cast 1: Obecné principy

—~ CSN EN ISO 527-2 Plasty - Stanoveni tahovych viastnosti - Cast 2: Zku$ebni
podminky pro tvarené plasty

— CSN EN ISO 604 Plasty - Stanoveni tlakovych vlastnosti

— CSN EN 12618-1 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukei -
Zku$ebni metody - Cast 1: Pfilnavost a protazeni injektaZnich vyrobki s omezenou
taznosti

— CSN EN 14068 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
ZkuSebni metody - Stanoveni vodotésnosti injektovanych trhlin bez pohybu
v betonu

— CSN EN 12614 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Zkusebni metody - Stanoveni teploty skelného pfechodu polymert

— CSN EN 1771 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Zkusebni metody - Stanoveni injektovatelnosti zkouskou v piskovém sloupci

— CSN EN 12637-3 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Zku$ebni metody - Slugitelnost vyrobkd pro injektovani - Cast 3: Vliv vyrobkd pro
injektovani na elastomerové vloZky v betonu

— CSN EN 12687-3 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Zkusebni metody - Stanoveni tepelné slucitelnosti - Cast 3: Teplotni cyklovani bez
ponofeni do rozmrazovaciho solného roztoku

—~ CSN EN 1881 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Zkusebni metody - Zkouseni vyrobkl pro kotveni vytrhavaci zkouskou

— CSN EN ISO 3219 Plasty. Polymery/pryskyfice v kapalném nebo emulgovaném nebo
dispergovaném stavu. Stanoveni viskozity rotacnim viskozimetrem s definovanou
smykovou rychlosti

— CSN EN ISO 9514 Natérové hmoty - Stanoveni doby zpracovatelnosti kapalnych
systému - Priprava a kondicionovani vzorkt a smérnice pro zkouseni

— CSN EN 1504-5 Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Definice, pozadavky, kontrola kvality a hodnoceni shody - Cast 5: Injektaz betonu

— CSN EN 1504-6 V/yrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci -
Definice, pozadavky, kontrola kvality a hodnoceni shody - Cast 6: Kotveni vyztuznych
ocelovych prutt

— Zakon €. 258/2000 Sb. o ochrané verejného zdravi, ve znéni pozdéjSich predpisu

— Zakon €. 350/2011 o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nékterych
zakonu (chemicky zakon)

— Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 o registraci, hodnoceni,
povolovani a omezovani chemickych latek

— Zakon €. 477/2001 Sb. o obalech, ve znéni pozdéjsich predpisu

7. Zatridéni vyrobku a postupy posuzovani shody dle NV 163

7.1. Zatridéni vyrobku dle NV 163

MC-Fastpack Systém: MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack
Injekt LE-S a MC-Fastpack PR Solid je stanovenym stavebnim vyrobkem. V ramci
pfilohy 2 NV 163 spada do skupiny &. 1.09. a 9.18..

7.2. Predepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 1, podskupiny 09 stanovi priloha 2 NV 312 postup posuzovani shody
podle § 6. Pro vyrobky skupiny 9, podskupiny 18 stanovi pfiloha 2 NV 312 postup
posuzovani shody podle § 7. V souladu s § 10 NV 163 v platném znéni je dle pozadavku
zadatele proveden postup posuzovani shody dle § 5.
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7.3. Aplikované technické navody

Pro danou skupinu vyrobk( byl v ramci koordinaénich aktivit UNMZ zpracovan Technicky
navod 9.18.01, ktery se stal vychodiskem pro vymezeni rozsahu sledovanych viastnosti a
metod pro jejich zjistovani.

7.4. Odchylky od technického navodu

S ohledem na deklaraci pouziti vyrobku byla deklarovana prfidrznost k podkladu, mez
pevnosti vtahu, pomérné prodlouzeni, pevnost v tlaku, adheze a kapacita v prodlouzeni
poddajnych injektaznich vyrobkl, vodotésnost, teplota skelného prechodu, injektovatelnost

do suchého a nesuchého média, trvanlivost, vytrzeni, viskozita, doba zpracovatelnosti.

8.

Vymezeni

technickych vlastnosti

pozadavkim a zpusoby jejich zjisténi.

8.1. Zakladni pozadavky a vymezeni technickych vlastnosti.

ve vztahu k zakladnim

Vymezeni technickych vlastnosti sledovanych ve vztahu k zakladnim pozadavkim je
v souladu s ¢lanky 7.3. a 7.4. tohoto STO uvedeno ve druhém sloupci nasledujici tabulky 1:

Tabulka ¢. 1: Vymezeni technickych vlastnosti a ur¢eni zkusebnich postupt

Pocet
% | Nazev technickeé Predmét vzorkui Pozadovana
= vlastnosti dkusetmn| peetip zkousky hodnota
C D
- CSN 73 2577 ;
1 | Pridrznost k podkladu &SN EN 1542 vzorek vyrobku 1 1 22,0 MPa (D)
2 |Mez pevnosti v tahu CSN EN ISO 527-1,2 | vzorek vyrobku 1 1 2 40 MPa (D)
3 | Pomérné prodlouzeni CSN EN IS0 527-1,2 | vzorek vyrobku 1 1 22 % (D)
, 245MPa "
4 |Pevnostyv tlaku CSN EN ISO 604 vzorek vyrobku | 1 1 20,5 MPa ¥ (D)
Adheze a kapacita
v prodlouzeni poddajnych 2 0,4 N/'mm? (D)
5 |injektaznich vyrobku CSN EN 12618-1 vzorek vyrobku 1 1
Soudrznost >10 %2
Schopnost prodlouzeni
vodotésnost pri
" 5 CSN EN 14068 ) 2 x 105Pa
6 odotésnost vzorek vyrobku 1 1 0 Lm2.hod 05
CSN 73 2578 oy
: vodotésnost pri
7 | Vodotésnost pri protazeni | CSN EN 14068 VaDreK Yyroblu 1 1 protazeni 10 % pfi
1*10%Pa 2
Vliv na elastomerové ; Zmény protazeni po
8 iy CSN EN 12637-3 vzorek vyrobku | 1 1 70 dnech < 20 % 2
9 Teplota skelného prechodu | CSN EN 12614 vzorek vyrobku 1 1 2-30°C 2 (D)
Tida 1
Stanoveni tridy doba injektaze
10 [injektovatelnosti do CSN EN 1771 vzorek vyrobku 1 1 sloupce < 4 min
suchého média pro trhlinu §. 0,1 mm
2)




Nazev technické X Predmét B Pozadovana
. vlastnosti ZRuSehit postup zkousky e hodnota
Cc D
Trida 1
Stanoveni tridy doba injektaze
11 | injektovatelnosti do CSN EN 1771 vzorek vyrobku 1 1 sloupce < 4 min
nesuchého média pro trhlinu §. 0,1 mm

2)

Pokles soudrznosti

Prilnavost a protazeni CSN EN 12618-1 A >
12 vzorek vyrobku 1 1 & 20h:ﬁjggvodn|
Teplotni cyklovani CSN EN 13687-3 L %tz’,
13 | Vytrzeni GSN EN 1881 vzorek vyrobku | 1 | 1 Posun < 0,6 mm
pfi zatizeni 75 KN 2
14 | Viskozita CSN EN ISO 3219 vzorek vyrobku 1 1 = 50 mPa.s (D)
15 | Doba zpracovatelnosti CSN EN ISO 9514 | vzorek vyrobku 1 1 225s (D)

Pozn.: (D) deklarovano zadatelem
" deklarovano pro MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack PR solid
2 deklarovano pro MC-Fastpack 2300 top
3 deklarovano pro MC-Fastpack PR solid
4 deklarovano pro MC-Fastpack Injekt LE-S

8.2. \'ymezeni zpUsobu posouzeni technickych vlastnosti

V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich predpist pouzitych pro vymezeni
zpusobu posouzeni jednotlivych sledovanych technickych vlastnosti a nezbytny pocet vzorku
pro certifikaci (C) a dohled nad systémem fizeni vyroby a kontrolu dodrzeni stanovenych
pozadavku u vyrobku (D).

8.3. PoZzadované urovné technickych viastnosti

Pro ur€ena pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popsana v ¢lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,
byly pro jednotlivé viastnosti stanoveny pozadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené
tabulky.

8.4. DalsSi technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuiji

Na spotiebitelské, skupinové a prepravni obaly vyrobku se vztahuji poZzadavky zakona €.
477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjsich predpisu.

Na vyrobek se dale vztahuje Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 ve
znéni pozdéjSich predpisti (REACH), zejména priloha XVII, kterou se stanovi seznamy
nebezpecnych chemickych latek a nebezpecnych chemickych pfipravkd, jejichz uvadéni na
trh je zakazano, nebo jejichz uvadéni na trh, do obéhu nebo pouzivani je omezeno. Vyrobce
smi aplikovat pouze takova aditiva (stabilizatory, retardéry horeni, pigmenty apod.), jejichz
uziti neni Narizenim REACH omezeno.

9. Upresnujici pozadavky na posuzovani systému fizeni vyroby

Pozadavky na systém fizeni vyroby jsou uvedeny v priloze ¢. 3 NV 163/2002 Sb., v platném
znéni, a jsou pro vyrobce vybranych stavebnich vyrobkl zavazné.




9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému fizeni vyroby

Viyrobce je povinen zajistit takovy systém Fizeni vyroby (dale jen ,SRV*), aby veskeré
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména spliiovaly zakladni
pozadavky. Minimalni rozsah pozadavku na zajisténi SRV vyrobcem je uveden v nasledujici
tabulce 2:

Tabulka &. 2: Minimélini rozsah poZadavkii na zajisténi SRV vyrobcem

Pgr. Oblast systému jakosti Upresnujici pozadavky
1 | Zodpovédnost za vyrobu Vyrobce méa jmenovité ureny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,
materiall a vyrobkl ovliviiujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho
procesu, za kontrolu a zkou$eni, za kontrolni, méfici a zkuSebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.

2 | Zodpovédnost za celkové |Je uréen ¢len vedeni odpovédny za celkové fizeni jakosti vyrobkd véetné
fizeni jakosti prezkoumavani a odpovédnosti za napravna a preventivni opatreni

3 | Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostate¢né
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni predpisy jsou

k dispozici na prislusnych pracovnich mistech

4 | Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis

technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zplisob jeho pouziti ve stavbé

5 | Vedeni zaznam( Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materiald a

vyrobkl, o vyrobé&, o vyrobnich a kontrolnich zkouskach, o ovéfovani a
kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovatelné a Citelné a jsou bezpecné archivovany.

6 | Vyrobni a manipulaéni Vyrobce dba o spravny stav potrebného vyrobniho zarizeni.
zarizeni

7 | Kontrola a zkouseni Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zku$ebni c&innosti (vstupni,

mezioperacni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
planem. Aktualni kontrolni a zkuSebni postupy jsou k dispozici na prislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy o zkouskach a kontrolach.

8 | Méridla pouzivana Vyrobce ma Kk zajiSténi procesu vyroby, kontroly a zkouSeni stanovena
k zajisténi procesu vyroby, | vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
kontroly a zkouseni fadné vede a uchovava zaznamy o ovérovani a kalibraci méfidel ve smyslu

zakona o metrologii.

9 |Baleni a znacéeni vyrobkli | Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaceni vyrobki v rozsahu nezbytném

pro zajisténi shody se specifikovanymi pozadavky

10 | Skladovaci prostory Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,

materiall a vyrobki a pro skladovani a expedici hotovych vyrobk

11 | Pokyny pro pouziti vyrobku | Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a Udrzbu vyrobku v ceském

jazyce

12 | Zajisténi zakladnich Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatieni (napi. vycvik pracovnikl pro
preventivnich opatreni funkce ovliviiujici jakost vyrobki, vyuzivani zaznami o jakosti a o

stiznostech zakaznik)

9.2. Povinnosti Zadatele ve vztahu k systému fizeni vyroby

Zadatel je povinen zaijistit zplisob kontroly vyrobki tak, aby veskeré vyrobky, které
distribuuje, odpovidaly technické dokumentaci a splfiovaly zakladni pozadavky.

Ve stanovenych postupech posouzeni shody je Zadatel povinen zajistit posouzeni SRV
autorizovanou osobou u vyrobce nebo provadét kontrolu distribuovanych vyrobkl z hlediska
shody s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky ve vlastnich nebo smluvnich
laboratofich a podrobovat tento systém kontroly distribuovanych vyrobkl posouzeni
Autorizované osoby.

Pri zajisténi posouzeni SRV v zahraniénim vyrobnim zavodé se aplikuji minimalni pozadavky
dle tabulky ¢&. 2.




Minimalni rozsah pozZadavkiu na zajisténi kontroly distribuovanych vyrobki je uveden v
nasledujici tabulce €. 3:

Tabulka 3: Minimalni rozsah poZadavk( na zajisténi kontroly distribuovanych vyrobki

Pgr. Oblast systému jakosti Upresnujici pozadavky
1 Kontrola a zkou$eni Zadatel ma vypracovany postupy pro kontrolu vyrobkii umoznujici

distribuovat jen vyrobky, které odpovidaji technické specifikaci. Kontrolu
vyrobk{ provadi v souladu stémito postupy a zpracovanym kontrolnim a
zkuSebnim planem. Pracovnici provadgjici kontrolu spliuji stanovené
kvalifikaéni pozadavky a Zadatel o tom vede zaznam.

Zadatel fadné vede a uchovava (archivuje) zaznamy o vysledcich kontrol a
zkousek. Dale vede zaznamy o stiznostech na vyrobek.

Pro zkous$eni vyrobkli ma zadatel stanovena méfidla podléhajici ovéreni
nebo kalibraci, vede jejich evidenci, dba na jejich spravny stav a ma méridla
platné ovérena nebo kalibrovana.

2 | Méridla pouzivana ke Zadatel ma k zajisténi kontroly a zkouseni stanovena vhodna méfidla, vede
kontrole a zkouseni jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Zadatel fadné vede a uchovava
zaznamy o ovérovani a kalibraci méridel ve smyslu zakona o metrologii.

3 | Skladovaci prostory a Zadatel disponuje vhodnymi prostorami pro skladovani a manipulaci

manipulacni zarizeni s vyrobky véetné skladovaciho zarizeni a dba o jejich spravny stav

4 | Technické vlastnosti Zadatel ma zpracovan podrobny popis technickych vlastnosti vyrobku a ma
vyrobku vymezen zpusob jeho pouZiti ve stavbé

5 | Pokyny pro pouziti Zadatel ma zpracovan navod pro pouZiti a idrzbu vyrobku v eském jazyce
vyrobku

6 | Pokyny a personalni Zadatel provadi $koleni pracovnik( odbératel(i a instalaénich firem zaméfena
pozadavky pro instalaci | na podminky spravné instalace vyrobku, pfipadné jim distribuuje podrobné
vyrobku pokyny v pisemné nebo audiovizualni formé.

9.3. Zodpovédnost za dohled nad systémem fizeni vyroby
9.3.1. Postup podle § 5, §5a NV 163/2002 Sb., v platném znéni, — Certifikace

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV mé vyrobce,
v pripadé distribuce stavebnich vyrobku je za kontrolu distribuovanych vyrobka zodpovédny
distributor.

Vyrobce provadi vlastnimi prostfedky nebo zajisti u akreditované zkusebni laboratore v ramci
vystupni kontroly provedeni zkousek ve zvoleném rozsahu.

Vzorky odebira vyrobce nahodné na vystupu z technologické linky.

Distributor ma s dodavatelem uzavien smluvni vztah, zarucujici pouze dodavky vyrobku
splfujicich pozadavky podle tabulky €. 1 tohoto STO.

Autorizovana osoba vramci své spoluuCasti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkl u Zadatele a kontrolu dodrzeni stanovenych pozadavki u vyrobku jedenkrat za
12 mésicu. Platnost certifikatu a moznost distribuovat vyrobky nadale na trh je podminéna
kladnymi vysledky kontrolnich ¢innosti uvedenych ve zpravé predané vyrobci nebo Zadateli.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
béhem tfi let doslo k provéreni véech prvkl SRV uvedenych v kapitolach 9.1. a 9.2.

Béhem dohledu provadéného v ramci postupu posouzeni shody podle § 5 odebira pracovnik
autorizované osoby u vyrobce nebo Zadatele vzorky v poctu uvedeném ve sloupci ,D*
tabulky z kapitoly 8.1. za ucelem kontroly dodrzeni stanovenych pozadavk( zkouskami
provedenymi laboratofi autorizované osoby v rozsahu Tabulky 1:
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10. Ovérovaci zkousky

Pro vymezeni technickych vlastnosti vyrobku a pro vydani STO nebylo nutné provadét
ovérovaci zkousky.

Zpracoval: Ing. David Mikulasek

ého souhlasu predstavitele AO 224 nesmi byl loto stavebni technické osvéddéeni reprodukovano jinak nez celé
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MC-Fastpack EP solid, MC-Fastpack PU solid
kompaktni kartusovy injektazni systém
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1. Specifikace vyrobku

MC-Fastpack 1264 compact je injektazni pryskyfice pro pevnostné spojujici a tésnici
injektaz. PouZiva se pro pevnostni injektaz a vypInéni trhlin, spar a dutin u konstrukci pozemniho a
inZzenyrského stavitelstvi. Je uréena pro suché a vihké konstrukce.

MC-Fastpack 2300 top je injektazni pryskyrice pro elastickou tésnici injektaz. Pouziva se
pro elastickou tésnici injektaz a vyplnéni trhlin, spar a dutin u konstrukci pozemniho a
inzenyrského stavitelstvi. Je uréena pro suché a vihké konstrukce a konstrukce propoustéjici
tlakovou vodu.

MC- Fastpack 2700 je injektazni pryskyfice pro pevnostné tésnici injektaz. Pouziva pro
utésnéni a zpevnéni trhlin a dutin v horninovém a zeminovém prostiedi; pro utésnéni opérnych,
stétovych a podzemnich stén v oblasti podzemni vody; pro tésnici injektaz prasaki kanalizaénich
potrubi, apod. Ma velmi kratkou dobu reakce.

MC-Fastpack 2033 je injektazni pryskyfice s rychlym napénénim pfi kontaktu s vodou.
PouzZiva se pro doCasné a rychlé utésnéni trhlin a dutin zatizenych tlakovou vodou pred jejich
definitivnim zatésnénim pomoci tésnicich pryskyfic MC-Bauchemie; pro zastaveni prusakl vody;
pro vyplnéni dutin v konstrukcich.

MC-Fastpack Sewerlnject se pouziva pro utésnéni trhlin, spar a dutin ve stavebnich
konstrukcich (uréeno pro suché, vlhké konstrukce, jakoz i konstrukce propoustéjici tlakovou vodu);
zastaveni prusaku vody; tésnici injektaz Stétovych a podzemnich stén v oblasti podzemni vody;
utésnéni napojeni rour a rukavovych viozek do Sachet; tésnici injektaz prisaki mezi $achtovymi
skruzemi; pruchody potrubi a napojeni hrdel; vyplfiovani dutin.

MC-Fastpack EP solid je pevnostni lepidlo pro lepeni betonu a oceli, povrchové zatésnéni a
egalizaci. Pouziva se pro lepeni betonu a oceli (napf. chemické kotvy, dodateéné montované dily);
pro lepeni injektaznich pakrt (napf. MC-Surfacepacker LP); pro povrchové uzavieni statickych
trhlin pfi provadéni injektaznich praci; pro uzavreni trhlin a styénych spar; pro uzavieni / egalizaci
dér po vrtani, porl a lunkra ; pro opravné prace malého ploSného rozsahu.

MC-Fastpack PU solid je vysoce reaktivni univerzalni lepidlo pro pevnostni spojeni betonu
a oceli, povrchové zatésnéni a egalizaci. Pouziva se pro lepeni mineralnich stavebnich hmot
(beton, ocel, plasty); pro lepeni injektaznich pakrda (napf. MC-Surfacepacker LP); pro povrchové
zatmeleni a bandazovani trhlin/ uzavieni trhlin a fezanych spar; pro uzavreni / egalizaci dér po
vrtani, péru a lunkrt ; pro opravné prace malého plosného rozsahu.

2. Posouzeni shody se zakladnimi pozadavky Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ve
znéni Narizeni vliady ¢. 312/2005 Sb. a Narizeni vliady ¢. 215/2016 Sh.

2. 1 Postup posouzeni shody

Prihlaseny vyrobek kompaktni kartuSovy injektazni systém MC-Fastpack Systém :
MC-Fastpack 1264 compact, MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack 2033,
MC-Fastpack Sewerlnject, MC-Fastpack EP Solid, MC-Fastpack PU solid je certifikovan dle
pozadavku zadatele na zakladé § 5 Narizeni vlady ¢€.163/2002 Sb. ve znéni Nafizeni vlady
¢. 312/2005 Sb. a Nafizeni vliady €. 215/2016 Sb. (priloha 2, por. €. 1. 09. a 9.18.). Dle pozadavku
Zadatele jedna se o postup posouzeni shody podle § 13a, odst. 2 NV ¢.163/2002 Sb. Na tento
vyrobek byl v ITC, a.s., Zlin — AO 224 vydan certifikat €. 11 0489 V/AO/c. Certifikat byl zpracovan
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na zakladé zavére¢ného protokolu ¢.j. 783501864/2015 ze dne 10.4.2015. Zadatel pozadal
o prodlouzeni platnosti STO a aktualizaci certifikatu. Vyrobni technologie se nezménila.

Byla provéfovana shoda vlastnosti se zakladnimi pozadavky uvedeného nafizeni vlady
konkretizovanymi ve Stavebnim technickém osvédéeni STO-AO 224-335/2011/d.
2. 2 Ukazatelé konkretizujici zakladni pozadavky

Shoda vlastnosti kompaktniho kartuSového injektazniho systému MC-Fastpack Systém :
MC-Fastpack 1264 compact, MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack 2033,
MC-Fastpack Sewerlnject, MC-Fastpack EP Solid, MC-Fastpack PU Solid s poZadavky byla
posuzovana na nasledujicich ukazatelich:

o Pridrznost k podkladu dle EN 1542 (CSN 73 2577)
e Mez pevnosti v tahu dle EN ISO 527-1,2
o Pomeérné prodlouzeni dle EN ISO 527-1,2

e Pevnost vtlaku dle EN ISO 604 pro MC-Fastpack 1264 compact, MC-Fastpack 2700, MC-
Fastpack EP solid, MC-Fastpack PU solid, MC-Fastpack Sewerlnject

» Adheze a kapacita v prodlouzeni poddajnych injektaznich vyrobku dle EN 12618-1 pro MC-
Fastpack 2300 top

e Vodotésnost dle EN 14068 (CSN 73 2578) pro MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack
Sewerlnject

e Teplota skelného prechodu dle EN 12614 pro MC-Fastpack 2300 top

e Injektovatelnost do suchého média dle EN 1771 pro MC-Fastpack 2300 top

e Injektovatelnost do nesuchého média dle EN 1771 pro MC-Fastpack 2300 top
e Vliv na elastomerové viozky dle EN 12637 — 3 pro MC-Fastpack 2300 top

e Trvanlivost - pokles soudrznosti a schopnost prodlouzeni po teplotnich cyklech vcetné
namaceni a vysouseni dle EN 12618-1 an EN 13687-3 pro MC-Fastpack 2300 top

e Vytrzeni dle EN 1881 pro MC-Fastpack EP Solid, MC-Fastpack PU Solid
e Viskozita dle EN ISO 3219
e Doba zpracovatelnosti dle EN ISO 9514

2. 3 Misto a rozsah odbéru vzorku

Vzorky MC-Fastpack 1264 compact, MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack 2700,
MC-Fastpack EP Solid, MC-Fastpack PU Solid, MC-Fastpack Sewerlnject byly pfedloZeny
Zadatelem v originalnim baleni a dodany do zkusSebni laboratore.

2. 4 Misto provedeni zkousek

Zkousky byly provedeny ve zku$ebni laboratofi ITC, a.s. Zlin.
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Vysledky zkousek jsou spole¢né s pozadavky specifikovanymi ve Stavebnim technickém
osvédceni STO-AO 224-335/2011/d uvedeny v tabulce |. Zadatel predlozil bezpeénostni listy
uvadeéjici mozna rizika pfi pouzivani vyrobku.

Tab. | : Pozadavky pro hodnoceni kompaktniho kartusového injektazniho systému
MC-Fastpack Systém a vysledky zkousek:

Technicka charakteristika Jednotka | Pozadovanal/deklarovana Stanovena
hodnota hodnota
Pridrznost na betonu MPa min. 2,0 & 4,22 1)
3,59 4)
Mez pevnosti v tahu MPa min. 40 & 46,6 2)
49,94 5)
Pomérné prodlouzeni % min. 2 & 3,5 2)
2,4 5)
Pevnost v tlaku MPa min. 45 & 83,2 1)
50,5 2)
min. 0,5 & 0,66 6)
Adheze a kapacita v prodlouzeni
poddajnych injektaznich vyrobku
Soudrznost N/mm? min. 0,4 A 0,46 — 1,31 3)
Schopnost prodlouzeni % > 10 10,1-17,2 3)
Vodotésnost Pa Vodotésnost pii 2 x 10° Pa| Vodotésnost pri
(D1) 2 x 10% Pa (D1) 3)
I.m? .hod. 5 0 0 6)
l.m?2.hod. 05 0 0 3)
Vodotésnost pri
Vodotésnost po protazeni Pa Vodotésnost pfi protazeni | protazeni >10 %
10 % pii 1 x 10° Pa pfi 1 x 10° Pa
Teplota skelného prechodu °C -30 A -34,7 3)
Trida 1 - doba injektaze
Injektovatelnost do suchého média Trida sloupce < 4 min pro Ttida1 - 0,1 mm
Trida injektovatelnosti trhlinu §. 0,1 mm 3)
Injektovatelnost do nesuchého Trida 1 - doba injektaze
média Trida sloupce <4 min pro Trfida1 - 0,1 mm

hodnoty

Trida injektovatelnosti trhlinu $. 0,1 mm 3)
Vliv na elastomerové vliozky % Po 70 dnech zmény EPDM -0,3 3)
protazeni < 20 % puvodni |PE -0,4

PVC mekké -0,3
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Technicka charakteristika Jednotka | Pozadovanal/deklarovana Stanovena
hodnota hodnota
Trvanlivost
Pokles soudrznosti % < 20 pocatecni hodnoty 15  3)
Schopnost prodlouzeni % > 10 T 3)
po teplotnich cyklech véetné
namaceni a vysouseni
Vytrzeni - posun pri zatizeni 75 kN mm < 0,6 0,4 1)
0,2 4)
Tec: 62 3)
Viskozita mPa.s min. 50 & T21c:55 3)
T 35c : 63 3)
Doba zpracovatelnosti s min. 25 & 2100 (35 min.) 3)
29 5)
29 6)

Pozn.: & dle deklarace zadatele
1) MC-Fastpack EP Solid
2) MC-Fastpack 1264 compact
3) MC-Fastpack 2300 top
4) MC-Fastpack PU Solid
5) MC-Fastpack 2700
6) MC-Fastpack Sewerlnject

2. 6 Posouzeni shody vyrobku

Certifikovany vyrobek kompaktni kartuSovy injektazni systém MC-Fastpack Systém :
MC-Fastpack 1264 compact, MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack 2033,
MC-Fastpack Sewerlnject, MC-Fastpack EP Solid, MC-Fastpack PU Solid se ve sledovanych
ukazatelich shoduje s pozadavky Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni Narizeni vlady
€.312/2005 Sb. a Narizeni vlady €.215/2016 Sb., konkretizovanymi ve Stavebnim technickém
osvedceni STO - AO 224 - 335/2011/d.

3. Posouzeni zptsobu kontroly vyrobki Zadatelem

Provérka zpusobu kontroly vyrobku zadatelem je shrnuta ve zpravée & 7835012094
o dohledu nad radnym fungovanim zputsobu kontroly vyrobkl zadatelem. ZpUsob kontroly vyrobku
Zadatelem spociva v provadéni vstupni kontroly dovazeného vyrobku. Predmétem kontroly je
neporusenost oball, identifikacni Stitky na obalech, mnozstvi v prislusném sortimentu, datum
vyroby, zajisténi zplsobu prepravy a spravné uskladnéni dle prislusnych norem. Skladovat se smi
v krytych prostorach v uzavienych obalech, chranénych pred pfimym slune¢nim zarenim, horkem
a mrazem.
Provérka prokazala, Ze zpUsob kontroly vyrobku zadatelem zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné
na trh odpovidaly technické specifikaci.
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4. Dohled

Jednou za rok bude proveden dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobk( Zzadatelem a
namatkova kontrola vyrobku z nasledujicich vlastnosti:

e Pridrznost k podkladu
e Mez pevnosti v tahu
e Pomérné prodlouzeni

e Pevnost v tlaku MC-Fastpack 1264 compact, MC-Fastpack 2700, MC-Fastpack EP solid,
MC-Fastpack PU solid, MC-Fastpack Sewerlnject

e Adheze a kapacita v prodlouzeni poddajnych injektaznich vyrobki MC-Fastpack 2300 top
e Vodotésnost MC-Fastpack 2300 top, MC-Fastpack Sewerlnject

e Teplota skelného prechodu MC-Fastpack 2300 top

e Injektovatelnost do suchého média MC-Fastpack 2300 top

e Injektovatelnost do nesuchého média MC-Fastpack 2300 top

e Vliv na elastomerové vlozky MC-Fastpack 2300 top

e Trvanlivost — pokles soudrznosti a kapacita v prodlouzeni po TC MC-Fastpack 2300 top
e Vytrzeni MC-Fastpack EP Solid, MC-Fastpack PU Solid

e Viskozita

e Doba zpracovatelnosti

5. Zaver

U vzorku vyrobku byla zjiSténa shoda jeho vlastnosti se zakladnimi pozadavky nafrizeni
vlady €. 163/2002 Sb. ve znéni Nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a Nafrizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.,
specifikovanymi ve Stavebnim technickém osvédcéeni STO - AO 224 — 335/2011/d.

Zpusob kontroly vyrobku Zadatelem zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly
technické specifikaci.

Autorizovana osoba €. 224 zmeéni vsouladu s § 11 a odst. 3 zak. ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni zakona
€. 71/2000 Sb. stavebni technické osvédcéeni a certifikat prokazujici soulad vyrobkl se zakladnimi
pozadavky NV 163 podle pozadavku Zadatele. Stavebni technické osvédceni bylo vydano pod
oznacenim STO-AO 224-335/2011/d s platnosti omezenou do 31.7.2020, u zménéného certifikatu
€. 11 0489 V/AO/d nebude doba platnosti uvedena.
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Seznam podkladl pro vypracovani zavéreéného protokolu
Zadost &. 783502094 o posouzeni shody

Narizeni viady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni Nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a Nafizeni vlady
¢. 215/2016 Sb.

Certifikat €. 11 0489 V/AO/c, vydal ITC, a.s. Zlin dne 10.4.2015

Zavérecny protokol ¢.j. 783501864/2015, vydal ITC, a.s. Zlin dne 10.4.2015
Stavebni technické osvédceni STO - AO 224 - 335/2011/d, vydal ITC, a.s. Zlin dne 30.6.2017
Zkusebni protokol ¢.j. 783501431/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 9.6. 2011
Zkusebni protokol ¢.j. 343503578/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 8.11.2012
Zkusebni protokol ¢€.j. 343504026/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 23.9.2013
Zkusebni protokol €.j. 343504258/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 25.3.2014
ZkuSebni protokol ¢.j. 783501785/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 12.6.2014
Zku$ebni protokol ¢.j. 783501864/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 7.4.2015
Zkusebni protokol €.j. 343505561/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 20.6.2016
Zkusebni protokol €.j. 783502094/01, vydal ITC, a.s. Zlin dne 17.7.2017
Technické a bezpecnostni listy

Deklarace MC Bauchemie ze dne 10.12.2014

Erstprifungsbericht nach DIN V 18028, vydal MC Bauchemie dne 11.6.2013

Zprava €. 783502094 o dohledu nad radnym fungovanim zpusobu kontroly vyrobkl zadatelem,
vydal ITC, a.s. Zlin dne 30.6.2017
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1. Zpusob a rozsah dohledu

Cilem bylo provést dohled nad zpusobem kontroly vyrobk( dovozcem/distributorem a ovéfit vybrané
vlastnosti dvouslozkového vysoce reaktivniho univerzainiho lepidla pro beton, zdivo a ocel MC-
Fastpack PR solid Zadatele MC — BAUCHEMIE, s. r. 0., Skandinavska 990, 267 53 Zebrak.

Na tento vyrobek byl v ITC, a. s. - AO 224 Zlin vydan dne 01. 03. 2023 certifikat &. 11 0489 V/AO/h na
zakladé Zpravy o dohledu ¢. 345200766/2023 z téhoz dne.

Certifikat prokazuje shodu s pozadavky nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady &.
312/2005 Sb. a 215/2016 Sb. specifikovanymi ve stavebnim technickém osvéd&eni
STO-AO 224-335/2011/h.

Pro ovéreni byly vybrany nasleduijici viastnosti:
- Mez pevnosti v tahu dle CSN EN ISO 527- 2, tabulka 1, pfislu$ného STO.
2. Odbér vzorku

Vzorky byly dodany do zkus$ebni laboratofe dne 04. 10. 2023.

vzorek v ITC, a. s. byl zaevidovan pod &islem
MC-Fastpack PR solid 345201717/1

3. Vysledky zkousek

Vysledky zkousky provedené v AZL ¢ 1007.1 jsou spole¢né s pozadavky specifikovanymi ve
stavebnim technickém osvédéeni STO-AO 224-335/2011/h uvedeny v tabulce 1.

Tab. 1: Pozadavky pro hodnoceni vyrobki a vysledky zkousek

O T Pozadovana Vysledek = 1)
Mérena veli¢ina Jednotka Sodiots zkougky Nejistota
Mez pevnosti v tahu MPa 240 43,5 0,7

" roz8ifena nejistota méfeni pro koeficient rozsifeni k = 2, coz pro normalni rozdéleni odpovida
pravdépodobnosti pokryti pfiblizné 95%

4. Dohled nad radnym fungovanim kontroly vyrobku

Pracovnik Institutu pro testovani a certifikaci, a. s. Zlin provedl 19. 10. 2023 provérku Ffadného
fungovani systému fungovani fizeni vyroby a zpusob kontroly vyrobku pfi jejich dovozu do CR.

Posuzovatel konstatuje, Ze systém fizeni vyroby je funkéni a nadale zabezpeéuje, aby vyrobky
uvadéné na trh odpovidaly technické specifikaci.

Uvedené doklady byly uznany jako dostate¢né pro prokazani toho, ze vyrobcem je zajisténo fadné
fungovani systému fizeni vyroby certifikovaného vyrobku.
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Zjisténé nedostatky:
— nedostatky nebyly zjistény

Zjisténé neshody:
— neshody nebyly zjistény

5. Zavér

Vysledky zkou$ek prokazaly, Ze =zakladni vlastnosti certifikovanych vyrobki jsou v souladu
s pozadovanymi parametry uvedenymi ve stavebnim technickém osvédéeni STO-AO 224-335/2011/h.

6. Seznam podkladui pro vypracovani zpravy

— Smlouva o kontrolni ¢innosti €. 345201717

- Stavebni technické osvédéeni STO-AO 224-335/2011/h, vydal ITC, a. s. Zlin dne 01. 03. 2023
— Certifikat €. 11 0489 V/IAO/h, ITC, a. s. Zlin - AO 224, ze dne 01. 03. 2023

- Nafrizeni vlady €. 163/2002 Sb. ve znéni Nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a ve znéni Nafizeni viady
215/2016 Sb.

- Kontrolni list zpisob kontroly vyrobki dovozcem/distributorem pfi dohledu ze dne 19. 10. 2023

- Zku$ebni protokol akreditované laboratore €. j. 345201717-01, ze dne 15. 12. 2023, akr. laborator
€.1007.1, ITC a. s., Zlin

— Certifikat Systému managementu kvality vyrobce podle EN ISO 9001:2015 No. 002185 QM15, 10.
07. 2021, DQS GmbH, Frankfurt am Main, Némecko

— Certifikat Systému enviromentalniho kvality vyrobce podle EN ISO 1401:2015 No. 002185 UM15,
29. 11. 2021, DQS GmbH, Frankfurt am Main, Némecko



